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dilct a nytovaci stroje
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Spoleénost GUILLEMIN je uznavanym K prodavanym strojum

svétovym  specialistou v oblasti poskytujeme multioborové
orbitalniho a radialniho nytovani, a sluzby, s cilem dodavat

obecné v oblasti automatizovaného spojovani b el ¢ ktsid bid
komponent, a to jiZ od roku 1911. VYTORIN ZEHEON, Kiera.hudoy
slouzit dlouha léta.

S vice nez 15 000 stroji rozmisténymi po

.....

trhu, od orbitalnich a radialnich nytovacek
aZz po automatické montazni stroje a jiné , _
transferové linky uréené k velkosériové Automobilovy
vyrobé. Stroje jsou vyrabény ve Francii podle pramysl

evropskych norem. Stroje urCené k exportu
vyhovuji mistnim normam v cilové zemi.
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Nytovani tézce
pfistupnych
mist
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& | sPOJOVANI NYTOVANIM: ORBITALNIM / RADIALNIM
Tento zplsob montaze ma mnoho vyhod a pouziva se u bezpecnostnich komponent a celkd, které maji byt
Vyhodami tohoto typu montaZe je ekonomiénost, skvéld mechanické odolnost, malé zastavbové rozméry,
rychlé zprovoznéni a jednoducha realizace.

GUILLEMIN je specialistou na dvé nejefektivnéjsi technologie:
* orbitéalni nytovani,
‘

& | ORBITALNI NYTOVANI -

Viceugelova pneumatické orbitalni nytovacka, vysoce vykonna, ekonomicka a robustni,

nedemontovatelné. Umoziiuje spojovat rozdilné druhy materiald. Je uréen pro pevné &i kloubové spoje.
* radiélni nytovani.
Flesoy Ploch Kénicky Komolokuzelovity Vypoukly Vnéjsi lemovani
Zarovnany y y y » y )
- Vnéjsi Uzavienl
SIeeail zavinuti lemovanim
uréena k vyrobé v malych, stfednich i velkych sériich s jednoduchym néastrojem.

+ Mikrometrické sefizeni zdvihu trnu 20 um / hlaviénik s vysokou presnosti 1/10 mm /
Programovatelny sériovy automat.

EKONOMICKA RADA ORBIONE

Nytovacli sila (kg) 2000
Pramér nytu (mm) v oceli 370 N / mm? 212
Motorizace pfitlaku jednotky Pneumatickd
Mikrometrické sefizenl dorazu zdvihu (mm) 10 az 60

Motorizace trnu (1500 ot. / min) Elektromotor 0,75 kW



[;] ORBITALNi NYTOVACi STROJE

Viceucelové pneumatické a hydraulické orbitalni nytovacky, uréené k
vyrobé& v malych, stfednich a velkych sériich.

» Ergonomické polohovéni jednotky a stolu / Mikrometrické setizeni zdvihu
trnu s krokem 50 um / Hlavi¢nik s vysokou presnosti 1/10 mm /
Programovatelny sériovy automat

Systém elektronické kontroly nytovaci sily v zdvislosti na ¢ase ¢i
poloze / Vicehlaviénikové jednotky / Specialni nastroj

Orbitéini
nytovéani

A 5y
& W W
MODEL S5 S8
Nytovaci sila (kg) 100 750 1200 1900
Pramér nytu (mm) v oceli 370 N / mm? @2 mm @5 mm @8 mm @212 mm
Motorizace pFitlaku jednotky Pneumatickd / od 4 do 6 bar
Mikrometrické sefizeni dorazu zdvihu (mm) 0 az 20 5 a7 50 5az 50 5 a7 50
Motorizace trnu (1500 ot. / min) 0.18 KW 0.37 KW 0.75 KW 0.75 KW
MODEL S131
Nytovaci sila (kg) 2 000 3000
Pramér nytu (mm) v oceli 370 N / mm? @12 mm @14 mm @18 mm
Motorizace pritlaku jednotky Hydraulické / od 50 do 85 bar
Mikrometrické sefizeni dorazu zdvihu (mm) 5a% 50 10 a2 50 10 az 50

Motorizace trnu (1500 ot. / min) 0.75 KW 1.8 KW 2.2 KW

_»



[:.',] RADIALNi NYTOVACi STROJE =

Viceucelové pneumatické a hydraulické radialni nytovacky, uréené k
vyrobé v malych, stfednich a velkych sériich.

» Ergonomické polohovéni jednotky a stolu / Mikrometrické sefizeni
zadvihu trnu s krokem 50 um / Hlaviénik s vysokou presnosti 1/10 mm /
Programovatelny sériovy automat

PrisluSenstvi:

Systém elektronické kontroly nytovaci sily v zavislosti na ¢ase Ci
poloze / Speciaini nastroj

Radialni
nytovéani

MODEL
Nytovaci sila (kg) 1200 1900 3000 5 000
Pramér nytu (mm) v oceli 370 N / mm? @8 mm @12 mm @15 mm @20 mm
Motorizace pfitlaku jednotky Pneumaticka Hydraulicka
Provoznl tlak (bar) 4-6 4-6 50 85
Mikrometrické sefizeni dorazu zdvihu (mm) 5 az 50 5 az 50 10 az 50 10 a2 50

Asynchronni motorizace tmu 1500 ot./min 0.75 KW 0.75 KW 1.8 KW 2.2 KW




[;] STROJE PRO VELKOSERIOVOU VYROBU

MODEL DLS - DLM
S POSUVNYM ZAKLADACEM

DLS - DLM DLS -DLM
STROJE PRO :
: : S AUTOMATICKYM S MANUALNIM
Stroj v konfiguraci se 2 nebo 3 automatickymi Stroj v konfiguraci se 2 nebo 3 automatickymi
zakladaci, nastroj na miru. Stroj vyhovuje zakladaéi, nastroj na miru. Stroj vyhovuje
VSeobecné normé ES. normé ES.
Stroj Ize dodat v orbitalni nebo radialni verzi. Stroj I1ze dodat v orbitalni nebo radialni verzi.

VYSSi PRODUKTIVITA: +25%

VylepSena ergonomie zakladani a vys$si bezpecnost, priprava casteéné v mezicase
(pfedchystani nasledujiciho kusu v priabéhu automatického cyklu).

ORBITALNI model DLS 5 DLS 8 DLS 12 DLS 131 DLS 201
RADIALNI model - DLM 8 DLM 12 DLM 14 DLM 24
Sila (kg) 750 1200 1900 3 000 5000
Rozméry nastroje (8. x hl.) 550 x 250 mm 320 x 170 mm
» Automat GUILLEMIN + Automat GUILLEMIN
(16 vstupti / 16 vystupt) (16 vstupli / 16 vystupi)
Standardni = 1 orbitalni nebo radialni * 1 orbitalni nebo radialni
vybava nytovaci jednotka nytovaci jednotka
» Start cyklu mikrospinacim tlaéitkem = Start cyklu zatlacenim zakladace
« Pneumatické nebo hydraulické * Pneumatické nebo hydraulicke
vybaveni vybaveni
Zdvih zakladace 150-200-250 mm 150-200-250 mm
Konfigurace TYP 1 Automaticky zakladac 2 pozice Manuaini zakladaé 2 pozice
Konfigurace TYP 2 Automaticky zakladac 3 pozice Manualni zaklada¢ 2 pozice - automaticky navrat
_ Manuaini zakladaé 3: pozice 1-> 2 manuainé
AR E pozice 2 -> 3 automaticky / manuaini navrat
Prislusenstvi Viz. sekce: Dopliky / PfisluSenstvi str. 10

B




Q STROJE PRO VELKOSERIOVOU VYROBU @

MODEL RTS - RTM
S OTOCNOU PLOSINOU

STROJE PRO RTS -RTM RTS - RTM RTS - RTM
VELKOSERIOVOU OTOENA OTOCNA PLOSINA OTOCNA PLOSINA
e PLOSINA INVERZNI KONTROLA KOMPONENT
VYROBU NYTOVACI JEDNOTKA | AUTOMAT. ODEBIRANI

Stroj v konfiguraci se 2, 4 nebo 6 pozicovou otoénou ploSinou.
Véeobecné Zakladani v mezi¢ase v prabé&hu nytovani.
Stroj Ize dodat v orbitalni nebo radiaini verzi. Stroj vyhovuje normé ES.

Standardni nytovaci [ Inverzni nytovaci & « Kontrola pfitomnosti
5 jednotka : jednotka komponent pfed montazi
L i « Automatické odebirani
| hotovych kusu
VYSSi PRODUKTIVITA: VYSSI PRODUKTIVITA:
+100% +125%
Zakladani v mezicase Zaldadant a"odeblrénf
V mezicase
ORBITALNI model RTS 5 RTS 8 RTS 12 RTS 131 RTS 201
RADIALNI model . RTM 8 RTM 12 RTM 14 RTM 24
Sila (kg) 750 1200 1900 3000 5000
) @600 (2 nebo 4 nastroje)
Rozméry plosiny (mm) @800 / 21000 / @1200 (2, 4 nebo 6 nastrojti)
Max. rozméary 2600 @800 21000 1200
nastroje (4 nastroje de 150 x 100 mm) (4 nastroje de 300 x 200 mm) (4 nastroje de 300 x 300 mm) (4 nastroje de 400 x 300 mm)
g (6 nastroje de 250 x 200 mm)
« Automat GUILLEMIN (32 vstuptl / 32 vystup() / 1 orbitalni nebo radialni
Standardni nytovaci jednotka

vybava = Start cyklu mikrospinacim tlagitkem / Opticka bariéra .

* Osvétleni pracovisté / Pneumatické nebo hydraulické zarizeni
Prislusenstvi pro automatizaci Automat SIEMENS nebo SCHNEIDER / Dotykovy display HMI

Obecné prisluSenstvi Viz. sekce: Doplriky / Prislusenstvi str. 10




VYSOCE VYKONNE ORBITALNIi NYTOVACi STROJE

Od 12 000
do 20 000 kg

MODEL

S 1200 S 2000

VSeobecneé

Prednosti

Vysoce vykonné stroje umoZriuji praci s dilci velkych primeérd, nebo s materialy vyZadujicimi
velkou deformaéni silu (specidlni oceli nebo nerez oceli), jako je napfiklad nytovani loZisek

(vnéjsi @ 60 mm).

FLEXIBILNI — SIRS[ VYROBNI VYUZITI
Rychla zména vyrobni davky spocivajici ve vyméneé nastroje

a volb& vyrobniho programu.
Lepsi ergonomie sefizovani diky numerické ose Z.

Sila (kg)

Primeér nytu (mm) v oceli 500 N / mm?

Pramer dilu (mm)
na korunéch nebo trubkach z oceli 500 N / mm?

Zdvih osy Z (mm)

Nastavitelna rychlost osy Z (mm/s)

Pfesnost / Opakovatelnost

Sila trnu - Motor
(Nastavitelna rychlost od 250 do 1100 ot./min.)

Standardni
vybava

Obecné pfisludenstvi

12 000 20 000

@22 mm @40 mm

Vnéjsi @ 30mm / Vnitini @ 10mm * Vnéjsi @ 60mm / Vnitini @ 30mm *

0 az 280 mm - Numericky fizeno servo motorem

0,1 az 50

40 pm /10 pm

7,5 kW 15 KW

AUTOMAT SIEMENS S7-300

« Vlysoce pevna konstrukce se 4 fixnimi sloupky s dotykovym displayem HMI 12"

* Pevna nytovaci jednotka
* Pohyb nytovaného dilu pomoci vélce s numerickym pfitlakem (servomotor Brushless)

Aretace hlaviéniku
Pfidrzovac plechu od 5 do 10 tun
Elektronicky systém kontroly nytovaci sily s €éidiem

* Technické zkousky
realizované na ocelovych
korunéch nebo
trubkach



‘& | NYTOVACI CN CENTRA (X, Y, 2)
POLYVALENTNIi STROJE

Nytovaci centra s numerickym ovladanim (X, Y, Z) jsou vhodna pro
zakazniky, ktefi vyrabeéji Siroké spektrum produktu na stejném stroji.

* Rychla zména davky spodivajici ve X 1 Y
vymeéngé nastroju na paletkéach a <+

volbé vyrobniho programu.

« VW88i produktivita diky numerické
ose Z (optimalizovany zdvih).

» Viyroba riznych produktt soucasné.

NYTOVACi CN CENTRA CR T100 CR T200 CR T500
Sila (kg) 1000 2 000 5000
Rozméry ploSiny (mm) @850 @1200 2850 @1200 21500
Pocet nastrojovych palet 2 nebo 4 2, 3 nebo 4
Rozméry nastrojove palety (mm) 300 x 200 500 x 350 300 x 200 500 x 350 720 x 450
Zdvihy X /Y /| Z (mm) 300/200/100 500/350/100 300/200/100 500/350/100 600/ 400/ 160
Rychlost X /Y [ Z 450 mm/s (X, ¥Y) - 160 mm/s (Z)
it ageions Pan‘al PC SIE!.(!E!NIS‘ / I?otykfnvy display HMI 8 ©
Pevny disk (ukladani vyrobnich dat) / 2 USB porty
Prislusenstvi Kontrola pfitomnosti komponent pred montazi / Odebiréani kusu robotem /

Elektronicka kontrola nytovaci sily
* Vy33i produktivita diky numerické
ose Z (optimalizace zdvihii)

* Vyroba rliznych produktl soucasné

NYTOVACIi CN CENTRA

Sila (kg) 2000
Pocet nastrojovych palet 2
Rozméry nastrojové palety (mm) 350 x 220 500 x 300
Zdvihy X /Y / Z (mm) 650/ 525/ 120 800/730/120
Rychlost X/Y [ Z 20 m/mn

Prislusenstvi 2, nytovaci jednotka / 1 montdzni lis 3T / 1 nebo 2 mazaci stanice




E;] DOPLNKY / PRISLUSENSTVI

Standardni hlava
s pfidrzovacem plechu
T120 nebo T200

Hlava s blokovanim rotace
T120 nebo T200

Standardni hlava s pfidrz.
plechu s elektrickou
T120 nebo T200

Hlava s vice hlaviéniky
s pfidrzovacem plechu

Téleso s vice hlavami (3)

Téleso s vice hlavami:
1 jednoducha hlava T120
1 hlava s vice hlaviéniky

Hlava s blokovanim rotace
5159 a internim stredovym
pridrzovacem plechu

Téleso s vice hlavami (2)
s pridrzovacem plechu

Hlava s kotouci typ 3

Hlava s kotouéi typ 4

Hlava s kotouci typ 5

Hlava s kotougci typ 2

Specialni nastroj vyvinuty
a vyrobeny pro konkrétni
aplikaci u zakaznika

Obouruéni senzitivni
ovladani

Senzitivni start cyklu

Osvétleni
stroje

Majak 2

nebo 3 barvy

Plochy drzak
300 x 400 (mm)

Automat SIEMENS
nebo SCHNEIDER
u série DLS, DLM

Automat SIEMENS
nebo SCHNEIDER
u serie RTS, RTM

Vnéjsi hydraulicky agregat
s retenéni nadobou u modeld
S131, S201, M14, M24

Hydraulicky agregat chlazeni
vzduchu (norma CNOMO)

u vsech modell

Manipulaéni paleta
u véech modell




[;] ELEKTRONICKY SYSTEM

KONTROLY SiLY a POSUNU

Tato fada GUILLEMIN v sobé integruje elektronicky systém kontroly
nytovaci sily. Tento systém, vyvinuty jednim z pfednich evropskych

specialisty, patfi mezi nejvykonnéjsi a nejspolehlivéj$i na trhu.

B

V zavislosti na nastavenych tolerancnich intervalt systém
kontroluje kusy a zaznamenava udaje.

« Tento systém kontroly tvori:

- ¢idlo detekce nytovaci sily
- kontrolni modul

ZAKLADNI KONFIGURACE POKROCILA KONFIGURACE

) Cidlo sily
Cidlo sfl
Slozeni sady y Kontrolni modul
Kontroinf modul Linearni polohové &idlo
F=f( ' Méfeni nytovaci sily (F)
; = (X) jako funkce posunu (x)
Mé&Fena(-é) kfivka(-y) F=f(t) Méfeni nytovaci sily (F) J
Jako funkce casu (t) F=f(t) Mé&Feni nytovaci sily (F)
jako funkce casu (t)
Stazejni funkce Detekce: prilis kratky €i pfilis dlouhy nyt, absence nytu, nadmérny odpor nytu,
zobrazeni kfivek prub&hu nytovaci sily.
ZAKLADNI KONFIGURACE POKROCILA KONFIGURACE
Sila (kN) 25 : ; i ' 9 Sila(kN) 25 s
L s
| L AN
1,5 | AN 15 >
1 1 /
0.5 HA 0.5 =A
| - g
0 05 1 15 2 25 3 20 21 22 23 24 25 26
» Cas (s) » Vzdalenost (mm)
sila (kN) 25 Sila (kN) o5 e
2 - Y 2 -
: - 5 i —" | e 15 ==
Kfivka u pfili§ Krivka u pfili§ 7
dlouhého nytu 1 kratkého nytu 1 y.
0,5 £ 0,5 i/
| _—
0 05 1 15 2 25 3 20 21 22 23 24 25 26
» Cas (s) /zdalenost (mm)
Sfla (kN) o5 e Sila (kN) 25
rFy
2 2 /—
Kfivia u pflis | 1,5 = =N Kfivka u nyt 18 /H
dlouhého nytu 1 f 8 %;dd&:gﬁ?; 1 //
0.5 I  — / 0.5 _-‘/—)EJ
0o 05 15 2 2 20 21 22 23 24 25 26
» Cas (s) Wzdalenost (mm)
Sla(kN) 25 Sila (kN) 25 a
o L 5
. -
Kiivka ] I O — = Kfivka 18 ]
bez nytu 1 S O S O bez nytu 1
S ) B i 05 = P
0 05 1 15 2 25 3 20 21 22 23 24 25 26
» Cas (s) Wzdalenost (mm)




[;] NYTOVACi JEDNOTKY

ORBITALNI A RADIALNI

» Tyto nytovaci jednotky jsou uréeny k integraci do stroje nebo do
vyrobni linky. Mohou byt instalovany v jakékoli poloze.

Wy ORBITALNI JEDNOTKA | gs5 | Gss | Gs12 | G131 | G201
Sila (kg) 750 1200 1900 3 000 5 000
‘ Max. zdvih (mm) 50
Pohon jednotky Pneumaticky Hydraulicky
ORBITALNI JEDNOTKA Gs4 GS6 GS12H e
(izka
Sila (kg) 530 1020 2 000 —
Max. zdvih (mm) 60 60 50

Pohon jednotky Pneumaticky Hydraulicky

Uzka jednotka, malé zastavbové rozméry

ORBITALNIi JEDNOTKA

velky zdvih
Sila (kg) 1200 1900 3 000 5000 8 000
Max. zdvih (mm) 150
Pohon jednotky Pneumaticky Hydraulicky

Jednotka s velkym zdvihem - Uréena pro produkty vyZadujicl velky zdvih pro dosaZenl mista nytovani

RADIALNI JEDNOTKA GM8 GM12 GM14 GM24 Bl -
standardni i
Sila (kg) 1200 1900 3 000 5 000 '
Zdvih (mm) 50
Pohon jednotky Pneumaticky Hydraulicky

MODEL MECATRONIC e6 MECATRONIC e12
Sila (kg) 1000 2 000
Zdvih (mm) 90 mm - numerické OSA Z
Nastavitelna rychlost osy Z (mm/s) 0,2 az 150

100% elektronicky Fizena rotace trnu

Pohon a pohyb osy Z pomoci brushless motori

Elektronick4 jednotka pro komplexni a pfesné nytovéni nebo vyrobu riznych produktd na stejném stroji.
Rychlost rotace trnu je numericky nastavitelna od 500 do 1 500 of. / min.
Numerické nastaveni polohovani a zdvihu. Pfesnost 2/100 mm.
Volba programu na panelu PC SIEMENS.
Elektronicky systém kontroly sily.

‘



Automobilovy pramysil

Komponenty z oceli, nerez oceli a hliniku, kompozity, plasty za studena

&

Vénec Hydraulické LoZisko
diferencalu cerpadlo hlavy kola
‘ &
Valecky Kulovy ¢ep ramene Tlumié
pojezdu dvefi Na lise 70T
Kloub Kulovy Teplotni ventil
sedacky &ep Fizenl pro Calorstat

Valec

EGR
ventil

e

Hlinfkovy kryt masky
rozvodové paky

.

Silent
bloky

Zamek zpétného
chodu

Zanytovani plasta
na svétiometu

Zanytovani krouzkua
na hydraulické trubce

Letecky pramysl (nerez a ocel)

“
) - s

Loziska
reaktoru

Kulové cepy
pakovych pfevodi

Brzdovy kotouc
(rotory a statory)

Elektrotechnicky pramysl (nerez, mosaz, méd...)

Brzdovy kotoué Relé

(rotory a statory)

Valeckovy
podvozek

Integrované Rukojet Médéna
obvody elektrické skfiné svorka
= . m
y
Blok Blok DVD
kontaktd jisticd mechanika

Pramyslova vyroba

Upinka
lyzi

Dvirka bubnu
pracky

Zebfik
z hliniku / sklenéného viakna

ol

r Kovani

). 1

Valecky
voditka

L o

Redukéni
ventil

Zebrik
z hliniku




[;-] AUTONOMNI STROJE V LINCE NEBO VE TVARU “U”

50 60 | Hotovy

> | > [T oo

» = 5 'm o - =P 80| Hotowy,

40| 4|30 | < 20 < |10

« Kazdy stroj provadi jednu specifickou operaci. Jeden operator (nebo jeden na kaZzdém pracovisti) zaklada
a odebira dilce. Dilec prochazi kazdym pracovidtém za pomoci operatora nebo pfes skluz ¢i akumulaéni
dopravnik.

Q TRANSFEROVE LINKY

« V této konfiguraci je produkt pfepravovan pomoci paletky.
Zasobovani jednotlivymi komponentami zajist'uji karusely /
roboty, pracovni stanice zajistuji sestaveni, napasovani, mazani,
kontrolu a znaceni.

@ Zakladaci a montazni roboty. ﬁ Montazni a kontrolni stanice
(sestaveni, Sroubovani,
Karusely (automaticks selekce a napasovani, nytovani, kontrola).
. zaloZeni komponent finélniho
produktu). - Paletka pro transport produktu

uréeného k montaZi




E] STROJE S OTOGNOU PLOSINOU

HROMADNE NYTOVANI
VICEUCELOVOST a PRODUKTIVITA

* Nytovaci centra se 3 az 5 nytovacimi jednotkami v zavislosti na konfiguraci

Nékolik produkti sou¢asné nebo 1 produkt s vice nytovanimi

+ Nytovaci centrum (X, Y, Z) pro hromadné nytovani « Nytovaci centrum pro hromadné nytovani s 5
se 3 numerickymi jednotkami. jednotkami s manualnim nastavenim X, Y, Z.

E.'.] STROJE S VICE PLOSINAMI

PLNE AUTOMATICKE ZAKLADANI

« V této konfiguraci umoZziuje modul €.1 automatické zakladani
pfidavnych komponent a jejich pfedmontaz.

» Nasledné jsou v montaZnim modulu ¢€.2 tyto komponenty
integrovany do finalniho produktu.

« Pracovni stanice zajistuji sestaveni, Sroubovani, nytovani,
zapasovani a kontroly.

» Linku mazZe Fidit jediny operator.

» MoZnost raznych konfiguraci: jsou definovany pro kazdy
specificky produkt dle zadani zakaznika nasim vyvojovym

Modul &1 pro automatické Modul &2 pro montéZ oddélenim.
zakladani komponent & finalni kontrolu

[;] NYTOVACi ROBOTY

* Robot s 5 osami je vybaven numericky ovladanymi nytovacimi
kle§témi. Zajistuje operace nytovani €epl a nytd na dilcich se
sloZitou geometrii.

* Moznost raznych konfiguraci: jsou definovany pro kazdy
specificky produkt dle zadani zakaznika naSim vyvojovym
oddélenim.



| ® ROZMiSTENI STROJU |

@& GuILLEMIN

PRAMARK, s.r.o.
Netovicka 1960
274 01 SLANY

Tel.: +420 251 561 029
Fax: +420 251 563 385

E-mail: pramark@pramark.cz
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